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Токарный станок с ЧПУ EDgun machinery LH350-1500 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
1. Описание станка 

Представляем вашему вниманию токарный станок EDgun machinery LH350-1500. В 
основе станка лежит прочная и жесткая станина, изготовленная единой деталью из 
чугуна марки HT300. Широкие закаленные направляющие скольжения наклоненные 
под углом 30 градусов обеспечивают жесткость, стабильность и точность обработки на 
протяжении долгого срока службы станка при самых нагруженных режимах 
обработки. Выкатной бак сож и стружкоуборочный конвейер расположены в передней 
части станка для удобства обслуживания. 

 

 

 

 



 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

 

 

 

 



 
 

 

 

 

 

 

Направляющие скольжения коробчатого типа 

В конструкции станка используются направляющие 
скольжения коробчатого типа, которые обеспечивают высокую 
жесткость, высокую нагрузочную способность, обладают 
высокой способностью гасить вибрацию, уменьшают износ 
инструмента и повышают стабильность обработки при самых 
тяжелых режимах обработки. В оси X используется 
герметичная интегрированная конструкция, позволяющая свести к минимуму риск 
повреждение направляющих стружкой.  

 

 Шпиндель 

Шпиндель станка предназначен для тяжелой токарной 
обработки. Сочетание сдвоенных цилиндрических 
роликоподшипников и радиально- упорных 
шарикоподшипников обеспечивает превосходные 
возможности обработки в тяжелых условиях. Кроме того 
производительность повышается за счет использования 
многоканальных ремней,  уменьшая проблемы проскальзывания ремня и шума. 
Конструкция шпинделя имеет лабиринтную структуру, что уменьшает повреждение 
подшипников, которое может быть вызвано охлаждающей жидкостью и повышает 
стабильность обработки. Шпиндель оснащен трехступенчатым редуктором, который 
позволяет вести как тяжелую обработку с высоким крутящим моментом, так и чистовую 
обработку на высоких оборотах до1800 об/мин. 

 
Задняя бабка 

Подвижный центр MT5, пиноль ø 100мм. 

Пиноль выдвигается гидравлически, а каретка перемещается до 
фиксации суппортом. Фиксация задней бабки осуществляется 
при помощи гидроцилиндра 

Револьвер на 12 позиций 

Общая жесткая конструкция сочетается с высокоточной зубчатой 
муфтой, что обеспечивает высокую точность и повторяемость 
позиционирования. Для поворота револьвера используется 
серводвигатель, что обеспечивает быстрое индексирование. 
Зажим осуществляется гидроцилиндром. Магазин инструментов 
оснащен бесконтактным переключателем, что позволяет быстро и 
точно осуществлять смену инструмента.  

 

 

 



 
 

 

 

 

 

Ручное шабрение 
 
Для обеспечения максимальной жесткости 
и точности все опорные плоскости 
пришабрены вручную по самым высоким 
стандартам. 
 
 
Тяговый гидравлический цилиндр 
 
В станке используется высокоскоростной вращающийся 
тяговый цилиндр (Тайвань). Автоматическое удаление 
стружки является опциональным.  
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 



 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 
 

 
 
 
 
 
 
 
2. Технические характеристики станка  

 

 

 

 

Функция Наименование Значение 
 
Основные 
параметры 

Максимальный диаметр над станиной ø 720 мм 
Максимальный диаметр над суппортом ø 630 мм 
Максимальный диаметр обработки ø 450 мм 
Рекомендуемый диаметр обработки ø 350 мм 
Максимальная длина обработки 1500 мм 

 
Параметры 
шпинделя и 
патрона  

Торец шпинделя/диаметр патрона A2-11/300мм（12″） 
Номинальная мощность двигателя 
шпинделя 

18.5 кВ 

Максимальная скорость шпинделя 1800 об/мин 

Дополнительная автоматическая 
трехступенчатая коробка передач 

1 передача - 1:1.4  
535-1800 об/мин 
2 передача - 1:5,6  
125-750 об/мин 
3 передача - 1:15,4  
45-508 об/мин 

Диаметр отверстия шпинделя ø 105 мм 
Максимальный диаметр прутка ø 90 мм 

 
 
Перемещения 

ШВП оси X/Z ф40мм, шаг 8мм/ ф50мм, шаг 
10мм 

Ход по оси X 330 мм 
Крутящий момент двигателя оси X, Z 30 Н-м 
Ход по оси Z 1660 мм 
Привод оси X, Z прямой 

 
 
Точность 

Точность детали IT6 
Точность позиционирования X, Z 0.007mm/300 
X, Z повторяемая точность 
позиционирования 

0.003mm/300 

Прямолинейность оси Z 0.015/500 
Плоскостность торца 0.015/300 

Револьвер Модель NC-125-V12LH-440EX 
Высота центра  125 мм 
Хвостовик проходного резца 32х32 мм 
Диаметр расточного резца ф50 мм 

Задняя бабка Диаметр пиноли 100 мм 
Ход пиноли 80 мм 
Максимальный ход задней бабки 1500 мм 
Коническое отверстие пиноли МТ5 

ЧПУ FANUC 0I TF PLUS 
Габариты Форма и наклон станины Цельнолитая, 30° 

Размер (Д*Ш*В) 4910 x 2200 x 2263 
Масса  11т 



 
 

 

 

 

 

Крутящий момент двигателя шпинделя (без учета редуктора) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

2. Комплектация, стоимость и срок поставки  

Наименование 
Токарный станок с ЧПУ EDgun machinery LH-350-1500 
Система управления FANUC 0I TF PLUS 
12-дюймовый тяговый гидроцилиндр  
12-дюймовый гидравлический трехкулачковый патрон 
12-позиционный инструментальный револьвер (подача СОЖ через револьвер) 
Гидравлическая система (с устройством поддержания давления и фильтрующим 
устройством возврата масла под высоким давлением)  
Охлаждающее устройство  
Кондиционер электрического шкафа 
Автоматическая система смазки 
Система освещения 
Система охлаждения 
Сигнальная лампа 
Набор инструментов 
Инструкция по эксплуатации  
Держатель инструмента: три отверстия на одном конце 
Конвейер и тележка для стружки 
Гидравлическая люнет YXB-5 (40-250мм)  
 

 

 

 

 

 

 

 



 
 

 

 

 

 

 

• Стоимость токарного станка с ЧПУ EDgun machinery LH-350-1500, в 
представленной комплектации, можно уточнить у наших менеджеров (включая 
таможенные платежи, транспорт, НДС 20% и пуско-наладочные работы).  
 

• Срок поставки оборудования: станок находится на складе поставщика, 
ориентировочный срок доставки 40 дней с даты платежа. Досрочная поставка 
допускается по согласованию сторон.    
 

• Предлагаемые условия поставки: DDP – Москва.  
 
 

3. Условия оплаты  

✓70% - авансовый платеж;  
✓20% - второй платеж после прибытия станка в РФ;  
✓ 10% - окончательный платеж после монтажа и пуско-наладки. 
 

4. Предоставляемые гарантии  
 

В стоимость поставки оборудования входит сервисная гарантия на период 24 месяца.  
Срок действия коммерческого предложения: 2 недели.  

 

 

С уважением,   

Генеральный директор  

ООО «Базовые машины»   

 Татьяна Коневская 

 

 

 

 

 

 

 


